B Technologien & CNC-Prazisionsmaschinen

Pos. Menge Artikel Beschreibung

chiron

Prois

100 1 vertikales CNC-Doppelspindelzentrum DZ 15 W

110 1

120 1

130 1

Oatum 11.03.2010

CHIRON-WERKE GmbH & Co. KG

Kraursirafia 75

Wartungsarm

Bohrlaistung in St 60
Gewindeschneiden
Frésleistung in St 60

2 x @ 36 mm {mit Wendeplattenbohrer)
2xXM24
2 x 150 cm3min,

Lietsrumfang:

Fahrstéindermaschine In Stahi-Beton-Verbundkonstruktion
mit Werkstiickwachseleinrichtung

Geeignet [Gr Trockenbearbeitung mit optimalem Spanetall
Fihrungen mit Langzeitfettschmierung

VCDZ1SWDF

Hauptspindelantrieb mit 2 AC-Motoren

7.5 KW bei
15,0 kW bei

100 % ED
25 % ED

Drehzahlberaich: 20 - 10.500 min-' - max. 85 Nm

vC01100780

Verfahrwege:
X-Achse
Y-Achse
Z-Achse

300 mm

400 mm

425 mm mit variabler Werkzeugwechselebene
{plus Abstand Spindelaufnahmae zu
Aufspannflache gemaR Datenblatt)

Spindetabstand in X-Achse 250 mm

VC01102950

Spinesicherer automatischer Warkzeugwechsler

Werkzeugplatze
Werkzeugschatft
Waerkzeug-e
Werkzeug-@ bei
freien Nachbarplétzen
Waerkzeuggewicht
Werkzeugwechselzeit
Span-zu-Span-Zeit
VC061104160

78532 Tutlingen, Deutechia

Tolwlon +48 74 61 940-0
Taialax +49 74 61 940-8 000
ntodechironde  wwaw chiron.de

Goachafiahinrar:
Dr.-ingg. Oirk Prust

Paisdnlch haltands Geseidsehaliunn:
CHIRCN-WEAKE Hatedgungsgaselschull mbH

Or. car. pol, Achim Degnat

2x12
Steilkege! 40 DIN 69871 + 72
max, 65 mm

mex, 175 mm

max. 2,5 kg (5,0 kg an 2 Pl4tzen)
ca. 0.9 s (steusrungsabhingig)
ca. 2,1 s (steuerungsabhéngig)

Auvtrag Nr' 114820 Seila 2

Kia N, BiC

0218 5700 00 SWIFT DEUTOEASBO3
0000 CO48 55  SWIFY SOLADESITUT

eht Stuttgan MAB 450673
StauarNr 21001/00300

| Vorsprung in Sekurden |

Bankvarbindung BAN  BLZ
Dwutsche Bank Tutingen  DEBS 852 70075
Kressparkesse Tudingsn  OE39 543 500 70

Arreggench Stutgan HAA K50758
Ust-ID Mo, DE 142622875
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Pos. Menge Artikel Beschrslbung

Prais

140 1

150 1

160 1

Werkstiickwechseleinrichtung 0/180°

mit Mittentrennwand aus Stahlblech

Aufspannflche 2 x 660 x 400 mm?

mit Gewinde- und PaBbohrungs-Raster

M 16 x @ 15H7 x 50 mm

Warkstiickwechselzeit ca. 2,4 s gewichtsabhsinglg, selbstregeind
durch selbstlernende Speed-Contral

Transportlast pro Seite 0 - max. 300 kg

max. 100 kg Gewichtsdifferenz zwischen den beiden Tischseiten
VCO1107280

Vorschubantrieb fiir X-, Y- und 2-Achse

digitale Direktantriebe mit indirektem absolutem WegmeBsystem
(kein Referenzpunktanfahren)

Eilganggeschwindigkeit 40 m/min in allen Achsen

mit 0,5 g Beschleunigung

vC01108075

FANUC 18] MBS - 5-Achsen-Bahnsteuerung
10,4" Farbbildschirm

Programmspeicher 256 KB

Bohrzyklen G81-G89

absolute Wegmefsysteme

M- und T-Funktionen

Kreisinterpolation (Vollkreispragrammierung)
Wiederstart im Programm

Makro B Unterprogrammitechnik

Look ahead

Simultanpragrammisrung

Automatische Eckenverzdgerung

32 Werkzeugkorrekturen
Schnittpunkt-Fréserradius-Bahnkorrektur

6 Nulipunktverschiebungen G54-G59
Metrisch-/Inch-Umschaltung
30-Interpolation/Schraubenlinien-Interpolation
Direkte Spindeldrehzahliprogrammierung
Orlentierter Spindelhalt

Steckplatz fir PCMCIA Speicherkarte
Schnlttstelle RS 232C saitlich am Kommandopult
Software-Endschalter

NC-Diagnose mit Hilfefunktion
Maschinandiagnose

VC01108412

Dalum 11,03.2010 Aunrag Nr.: 114620 Setle 2
CHIAON-WERKE GrbH & Co. KG  Pemdalich haftends G T B rhindung IBAN  BLZ
Krouzeiiaha 75 CHIRON-WERKE Batailigunpsgesseliscnatt mbt  Osutscha Bank Tuttingen DES&5 853 700 75
78532 Tullingen, Dsutechinnd Kreluspaskasse Tultingen DEJR 843 500 70
Talelon +40 74 61 0400 GoschiltsfUhres:

Tolatax «I0 74 §1 B40-8 000 Dr. rer. pol. Achim Cepnor Amisgasichl Slulitaan HRA 450708

IMo@chiton de  wwav.chiren de Ov.:lng. Dirk Prugt Uet.-ID Nr OE 142932875

Kio.-Hr, [:]v]
02185700 00 SWIFT DEUTOESSE0]
0000 0048 55 SWIFT SOLADES1TUT

Arresganichl Sluttgan HRB 150672
Steuar-Ng 2 1081404300
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170 t CHIRON Wartungsanleitung im Bildschirm
Anzeige der anstehenden Wartung:
- Vorwarngrenze = "Wartung vorbereiten"
- Warngrenze = "Wartung durchfiihren”
- Bearbaitungsstopp = "Wartung nachholen”
Kurzanweisungen fur die durchzufihrenden Wartungs-
arbeiten mit grafischen Darstellungen auf CD-ROM,
Passwortgeschitzte Bestatigung der ausgefiihrten
Wartungen durch das Wartungspersonal.
vCO01108120

180 1 Betrlebsstunden- und Stiickzihler

im Bildschirm
V01108155

190 1 Steckdose 230 V

am Kommandopult
VCO01100220

200 1 Steckbuchse fur tragbares Mini-Handrad
ohne "NOT-AUS” Taste,
am Kommandopult
V01100230

210 1 Schaitschrankkilhler als Tiraufbaugerit
VCO1110908

220 1 signalleuchte auf Spritzschutzverkleidung filr 3 Signale

Signal "rot" = Stdrung

Signal “wel3" = Maschine beladen
Signal "grin” = Maschine I§uft
V01200805

230 1 Spritzschutzverkieidung
Héhe 2200 mm Gber Boden mit Schiebstiren, elektrisch abgesichert,
inki, Maschinenleuchte
Servicefreundlich durch abnehmbare Seitenwdnde im Baraigh

der Servicezonen
Arbeitsraumabtrennung mit senkrechtem Faltenbalg
VC01110520
Daturn 11,03 2010 Auttrag Nr.: 114520 Seite 4
CHIRON-WHRKE GmtiH & Co. KG  Porsé G Bankvartindung 184N BLZ Kio,-Nr
Krauzstrafp ?5 CHIRON-WERKE B [ wilpH D ho Dank Tuting DEAS 05370075 0218570000 SWIFT DEUTDESSS0)
78532 Tutkngen, Deuachland Krotssparknsas Tutlingsn  DEJD 64350070  O000004H 85  SWIFT SOLADESY TUT
Yaioton +49 74 6) 940-0 Goscnithistiivar:
Talolay <48 74 61 840-8 000 Or. war, pol. Acihvm Degrier Amrsganchi Stutigan HRA 450708 Asreegoncht Stungan HRB 160672
infodkchiron do  www.chiton.dg Or_ing. Dk Pruat UsL-10.hr. DE 142002076 Stowar-Nr, 2108100500

Varsprung in Sexunden
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Artikel Beschreibung Preis

240 1

250 1

260 1

270 1

280 1

300 1

310 1

SpiAnefdrderer (Kratzband)
mit seitlichern Auswurf, Auswurthdhe 1050 mm,
Behdltarinhalt 150 |, Hebspumpe max. 300 Vmin bei 1,3 bar

(Bei Stahlbearbeitung und andersn langspanenden Materlalien
empfehlen wir den Einsatz einar Spineschnacks)

Voraussetzung:
Kihimittelanlage oder Anschluss an zentrales Kilhimittelsystem
VC01114000

Minibedienpuit
mit Start- und Quittiertaste fir Palettenarganisation M61/M62
VCO1111100

Aufstellelemente

Bei Aufstellung in einer Blechwanne ist das Aufstellen dirakt

auf dam Blech der Wanne nicht zuldssig. Fiir daraus resultierende
Probleme kann keine Gewihrleistung Ubernommen werden.

Die Maschinenunterlagen zur Genehmigung enthaiten sinen
Vorschlag f(r die entsprechende Ausfiihrung der Blechwanne.
vC01111300

Spilipistole

mit je 1 Anschluss und Schnalikupplung
in Belade- und Arbeitsraum

VC01111210

Zeantraler Pneumatlk-Anschiufl

ungestsuert mit 2 AnschluBkupplungen
VCO1112100

Zusatzeinrichtungen zur Maschine
VCZDZ15WDF

High speed Paket
bestehend aus:

- Eilganggeschwindigkeit 60 m/min in X-, Y- und Z-Achse
mit 1g Bsschleunigung

- Drehzahlbersich: 20-12.000 min-'

Bemerkung:
Unter nermalen Umsténden muB dis Maschine nicht am Boden verankert werden.

(Bei glatten Bodan empfehlen wir eine Verankerung.)

VC02301000-01
Oawm 11.632010 Auttrag Nr.: 114520 Sen §
CHIRON-WERKE GmbH & Co,. KG P lich hattende G hattann; Bankvartindung BAN  BLZ Kio.Nr. BIC
Kreuzatmilo 75 CHIRON-WERKE Botaifgungsgeseitschatt moH  Owulsche Bank Tultingan DEBS 858 700 76 02185700 00 SWIFT DEUTDESSKOS
76532 Yumingaen, Dasitschtand Healssparkaseo Yuitingen DEJ9 84350070 0000 D048 55  SWIFT SOLADES1TUT
Taloton +49 74 81 840:0 GeschihsiGhrer:
Telofax +49 74 41 940-8 000 Dr. ror. pei. Achim Dagnad Amtsgenchi Stungan HAA 450798 Amtsgorichl Siagan HRE 450072
inloWcniron e weww,chirea,de Dr.-Ing. Dirk Prust Ust 10N OF 142902875 SuuerNe. 2108100300

Vorsprung in Sekurder:
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320 1 Kihimittelaniage FKA 350
Behdéiterinhalt 350 |,
mit ND-Pumpe 100 I/min bei 2,1 bar,
bis 200 I/min bei 1,9 bar
inkl. Wannensptilung und
Vorrichtungsspilung
mit Spildisen an der Mittentrennwand angebault,
gesteuart durch m-Funktionen, zum Spillen der Bearbeitungsstation.
V02205100

330 1 Absauganschlufl
fr kundenseitige Absaugung des Arbeitsraumes,
mit Anschlu® @ 200 mm oben an der Maschine
und elektrischer Vorbereitung im Schaltschrank
VC02104980

340 1 voll gekapseiter Arbeltsraum
VC02110860

640 1 Hinwels Maschinensicherhait
Die Masching ist geman der europaischen Maschinenrichtlinie konstruiert
und gebaut.

Andere Sicherheitsmerkmale aufgrund spezieller Betriabsvorschritten
und Spezifikationen kénnen beriicksichtigt werden.

Der tatséchliche Aufwand wird in Rechnung gestellt.

VC0Z120050

650 1 Hinweis Ausfuhrgenehmigung
Das Chiron CNC-Fertigungszentrum unterliagt der Exportkontrolla.
Fur die Ausfuhr aus der Europdischen Gemainschaft ist eine
Ausfuhrgenehmigung erforderlich.
VC02120200

660 1 Hinwels Kithischmlarmitte!
Die Maschine ist fir normale, wasserldsliche Emulsion ausgelegt
und wie im Prospekt gezeigt, oben offen.
Bei Verwendung von Kithimittel mit Olzusatz » 15% und Schneids!
muf die Maschine voligekapseft, abgesaugt und das Olpaket eingesetzt
werden.

Die Maschine enthait verschiedens Kunststoife, Lacke, Harze und
Klebstoffe, die mit groBer Sorgfalt fir den Einsatz von
Kdhlschmierstoffen, bzw. Schneiddlen ausgewahit wurden,

Die Verwendung von aggressiven Mitteln und Zusitzen kann zu
Schaden fihren und den Ausfall der Maschine verursachen.
Unbedingt vor Inbetriebnahme der Maschine Rlcksprache mit den
Kahimittethersteller nehmen.

VC02120000
Datum 11.63,2010 Autirag Nr.: 114520 Saito 8
CHIRON-WERKE GmbH & Co. KG  Pamsdniich hattands GasallschaNadn: Bankverbinoung IBAN  BL2 Kto.+Ni. alc
Krouzslcaa 75 CHIRGN.WERKE Bateiigungsgeselischatt mbH  Dsutsche Bank Tullingun DEBS 85370075 Q218570000 SWIFY DEUTDESS60D
78532 Tuttnpen, Deulschiand Kroisepakasea Tutingen  OE39 84350070 00000046 S§  SWIFT SOLADES1TUT
Talelon »43 74 61 540-0 Gescnafalitiar:
Lotalax +49 74 61 040-8 000 O, ter. pol, Achim Degaar Amtspadchl Stufigant HAA 450798 Amggaricht Slufigan HRB 450872
InfoQAchran.da  www.chinon.ba Dr.-Ing. (ark Prum Ust-1D.Nr, DE 142832875 Swuw-Nr. 21081/00800

Vorsprung in Sexunden
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Pas. Menge Artikel Beschreibung

Preis

1030 1 Sonstiges
VC12100810-38
1060 | Verpackung und Verladung
Einwegverpackung fir LKW-Transport
VC12101006.01
1070 1 Inbetriebnahme und Einweisung
In der Inbetriebnahme sind enthalten;
- Feinjustisren und Abnahme nach CHIRON-Gecmetrieprotokell
- Gesamte Funktionspriifung der Maschine
- Kurzeinweisung des Bedienpersonals
Vor Inbetriebnahme sind vom Kunden folgende Leistungen zu erbringen:
- Abladen und Transport der Maschine zum Aufstellort
- Maschine aufstellen
- Maschine elektrisch und pneumatisch anschlieBen
Wahrend der Inbetrigbnahme durch CHIRON-Personal sind auf Anforderung
Hilfspersonal und Hilfsmittel kostenfrei zur Verfiigung zu stellen.
Folgende Zusalzieistungen werden nach Aufwand abgerechnet:
- Einfahren, Produktion und Erprobung von Kundanwerkstiicken und
Einrichtungen
- Uber die Kurzeinwelsung hinausgehende Schulung
- Mehrautwendungen durch nicht erbrachte Kundenleistungen
VC12100800-18
1080 1 Werkzeuge
Werkzeuge missen ausgewuchtet werden
nach DIN SO 1940, Gutestufe G 2,5, in 2 Ebenen, bei max. Betrisbsdrehzah|
VYC12101050
1090 1 Maschinenfarbe
Zweikomponenten-Strukturlack - 3-farbig
fenstergrau nach RAL 7040
grauwsli nach RAL 9002
basaltgrau nach RAL 7012
V020000108

Datwn 11.03 2014

CHIRON-WERKE GmbH & Ca. KQ
Kmpuzsiraii 75

76532 Turtingen, Dautscniand
Talofon «49 74 81 840-0

Tolatax +40 14 61 840-8 000
nle@chiron de  wiww.chiron.da

Auheag Ne.: 114820

Parmdnkeh haltondo Besellsctintien: Bankvatindung AN

CHIRCN-WERKE B Gungageselischalt moH  Deulscha Bank Tuili DEARS
Kreissparkagse Tutliigen  DEJ9

Geschaftelunie:

Dr. rar. pal, Achim Dagner Amiapanch Suigaa HRA 460708

Dr.Ing, Dirk Prust Ust DM GE 142032075

Seio 7

Wi hr a
DIASYOA00  SWHFT DEUTDESSE0D
DONO 0048 85 SVAFT SOLADESITUT

Amtagarictt Stultgad HRE 460872
Sleuee-Nr. 21081/00300

aLz
863 700 75
643500 70



